ZAVARIVANJE




Zice za varenje

/W
SIDEWELD
et

Zica za CO. zavarivanje Sidefil 1 PLW

Pobakrena ili nepobakrena Zica za zavarivanje u zastithnom gasu MAG (Metal Active Gas) postupkom, Koristi
aktivne gasove — uglien dioksid (CO.) ili meSavinu CO: + argon. Sadrzaj Si i Mn su, u odnosu na Sidefil malo visi,
zbog &ega su visi i napon te€enja i zatezna Cvrstoca Cistog metala S8ava. PoviSen sadrZaj Si smanjuje osetljivost na
povrSinske necistoCe Sto omogucéava dobijanje glatkog lica Sava. Pogodna je za zavarivanje nelegiranih i
niskolegiranih Celika ¢vrsto¢e do 640 N/mm2. Koristi se,takode, za zavarivanje kotlovskih limova, cevi, Celika za
brodogradnju, mikrolegiranih Celika i ¢eli¢nih livova.

Klasifikacija Debljina zice Cena €

EEN ISO 14341-A: G 42 3 C13Si1 o 5kg 15kg
DIN EN 440: G 423 C13si1 0.8 mm 10.17 29.50
AWS/ASME SFA A5.18: ER-70S6 1.0 mm 10.84 27.50
Materijal No 1.5125 1.2 mm 27.00

Materijali primene
S(P)235-S(P)355;
GP240; GP280

Pozicija varenja:

Hemijska analiza sirovinal/var

L

o 0.06-0.14 0.08

Mn 13-1.6 1.3 PA PB PC PD

Si 0.7-1.0 0.7

P <0.025 <0.025

S <0.025 <0.025
Zatezna Evrstoca: (N/mm?) 500-640,
Napon teéenja: (N/mm?) 420

PotrosSnja gasa lzduzenje: 22%

@ 0.8mm 12 l/min Zilavost: >80 (+20°C) >47(-40°C)

g 1.2mm 15 I/min



Zica za CO. zavarivanje Sidefil 1 A

Pobakrena ili nepobakrena Zica za zavarivanje u za$titnom gasu MAG (Metal Active Gas) postupkom, koristi
aktivne gasove — ugljen dioksid (CO.) ili meSavinu CO:+ argon. Sadrzaj Si i Mn su, u odnosu na Sidefil malo visi,
zbog Cega su visi i napon te€enja i zatezna Cvrstoca Cistog metala Sava. PoviSen sadrzaj Si smanjuje osetljivost na
povrSinske necistoCe Sto omoguéava dobijanje glatkog lica Sava. Pogodna je za zavarivanje nelegiranih i
niskolegiranin Celika &vrstoée do 640 N/mm? Koristi se za zavarivanje kotlovskih limova, cevi, Celika za
brodogradnju, mikrolegiranih Celika i ¢eli¢nih livova.

Klasifikacija Debljina zice Cena €

EEN ISO 14341-A: G 423 C138Si1 o 5kg 15kg
DIN EN 440: G 42 3 C13Si1 1.0 mm 39.00
AWS/ASME SFA A5.18: ER-70S6 1.2 mm 37.50
Materijal No 1.5125

Materijali primene

S(P)235-S(P)460
GP240; GP280
Pozicija varenja:

Hemijska analiza sirovinalvar m E E E a
c 0.06 - 0.14 0.08
PA PB PC PD PE

Mn 13-16 1.3 PF
Si 0.7-1.0 0.7
P <0.025 <0.025
S <0.025 <0.025
Zatezna évrstoc¢a: (N/mm?) 530-680,
Napon teéenja: (N/mm?) 460
Potros$nja gasa Izduzenje: 22%
@ 0.8mm 12 I/min Zilavost: >80 (+20°C) >47(-40°C)

g 1.2mm 15 I/min



Elektrode za varenje

SIDEWELD
N

Elektroda FINO

Rutilna srednje oplastena elektroda, pogodna za koriS¢enje na slabim i niskolegiranim Celicima. Jednostavno

koris¢enje i sklanjanje Sljake, slabo prskanje.

Hemijska analiza Amperaza A
C 0.07 2.5mm 70-100
Mn 0.50 3.2mm 100-140
Si 0.40 4.0 mm 140-190
P <0.02 5.0 mm 190-240
S <0.02
Klasifikacija Materijali
EEN ISO 2560-A; E420RR 12 S(P)235-S(P)355;
EN 499; E420RR 12 GP240;
AWS/SFA A5.1: E 6013 GP280
Debljina elektrode Duzina Cena €
o 3.5kg 4.5 kg

2.5 mm 350 mm 9.25

3.2 mm 350 mm 9.05

4.0 mm 350 mm 11.63

5.0 mm 350 mm 11.63

Pozicija varenja:

Zatezna €vrstocéa: (N/mm?) 510-580
Napon tec¢enja: (N/mm?) >400
Izduzenje: 22%
PA PB PC PD PE PF

Zilavost: >60 (+20°C)



Elektroda FINO M

Rutilna srednje oblozena MMA elektroda za Sirok spektar primena u proizvodnji mekog ¢elika. Ima izuzetnu ukupnu
operativnost i privlacnost zavarivacu, to rezultira visokokvalitetnim naslagama zavara. Odli¢an u poloZaju iznad
glave i za ugaono zavarivanje u horizontalno-vertikalnom polozaju. Glatko prenoSenje metala, malo prskanja i
samootpustajuée Sljake. I1zgled glatkog zavarivanja.

Hemijska analiza Amperaza A
o] 0.08 2.0 mm 50-60
Mn 0.50 2.5mm 60-90
Si 0.40 3.2mm 90-140
P <0.02 4.0 mm 140-180
S <0.02 5.0 mm 160-230
Klasifikacija Materijali
EEN ISO 2560-A; E350AR 12 S(P)235-S(P)355;
EN 499; E350AR 12 GP240;
AWS/SFA A5.1: E 6013 GP280
Debljina elektrode Duzina Cena €
o 3.5 kg 4.0 kg

2.0 mm 300 mm 11.23

2.5 mm 350 mm 10.20

3.2 mm 350 mm 10.00

4.0 mm 350 mm

5.0 mm 350 mm

Pozicija varenja:

Zatezna €vrstoéa: (N/mm?) >380
Napon tec¢enja: (N/mm?) 440-570 m u Ij E
Izduzenje: 22% '
Zilavost: >60 (+20°C) i >47 (+0°C) PA PB PC PD PE PF




Bazicna elektroda SUPER B

Elektroda osnovnog tipa sa priblizno 120% oporavka metala. Pogodno za vrlo otporne na pucanje i ¢vrste spojeve
Cak i kod Celika sa sadrzajem ugljenika do 0.4%. Veoma dobre radne karakteristike u svim pozicijama zavarivanja .
Dobra svojstva zilavosti do -50°C. Moze se koristiti za nanoSenje tampon slojeva na Celike sa viSe ugljenika. Sljak

se lako skida.

Hemijska analiza Amperaza A
o] 0.06 2.5mm 70-100
Mn 1.10 3.2mm 100-140
Si 0.50 4.0 mm 140-190
P <0.02 5.0 mm 190-240
S <0.02
Klasifikacija Materijali
EEN ISO 2560-A; E420RR 12 S(P)235-S(P)355;
EN 499; E420RR 12 GP240;
AWS/SFA A5.1: E 6013 GP280
Debljina elektrode Duzina Cena €
o 3.5 kg 4.5 kg

2.5 mm 350 mm 10.48

3.2 mm 350 mm 10.30

4.0 mm 450 mm 13.24

5.0 mm 450 mm 13.24

Zatezna cvrstoca: (N/mm?) >420
Napon te¢enja: (N/mm?) 510-610

Izduzenje: 22%

Zilavost: >47 (+20°C) i >150 (-40°C)

Pozicija varenja:

e sien s



Elektroda SIDEBEL

Rutilna debelo — oplastena elektroda, koristi se u proizvodnji kotlova, brodova. Luk se automatski uspostavlja. Lako
koriséenje i uklanjanje Sljake. Slabo prskanje i stabilno varni¢enje.

Hemijska analiza Amperaza A
c 0.08 2.0 mm 50-80
Mn 0.60 2.5mm 60-90
Si 0.45 3.2mm 90-140
P <0.02 4.0 mm 140-190
S <0.02 5.0 mm 190-250
Klasifikacija Materijali
EEN ISO 2560-A; E 425B 42 H10 S(P)235-S(P)355;
EN 499; E425B42H10 GP240;
AWS/SFA A5.1: E 7018 H8 GP280
Debljina elektrode Duzina Cena €
o 3.0 kg 3.5kg 4.0 kg

2.0 mm 350 mm

2.5 mm 350 mm 8.1

3.2mm 350 mm 9.25

4.0 mm 450 mm 10.57

5.0 mm 450 mm 10.57

Pozicija varenja:

Zatezna €vrstocéa: (N/mm?) 520-570
s (NEERDN
Izduzenje: 28%

PA PB PC PD PE PF

Zilavost: >220 (+20°C) i >150 (-40°C)
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